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Lyft av sandwichelement — F£bygel

Styrande dokument CEN/TR 15728:2017; EN 1992
Sékerhetsfaktor 3 (SF3), Avformning och transport inom fabriksomrade; Sékerhetsfaktor 4 (SF4), Transport och montage pa arbetsplats.

Tabell 1, produktspecifikation

Terwa Totallangd
Lastklass [ton : Stalkvalitet Ytbehandlin
SA-SP torT 1 fmm s
25kN-150 S355J2 FZV/Svart
50kN-180 5 300 S355J2 FZV/Svart
75kN-260 75 350 S355J2 FZV/Svart
100kN-300 10 350 S355J2 FZV/Svart

Tabell 2, elementdetaljer

Innerskiva

Dragarmering

Terwa T Kantavstand e Armeringsnit
SA-SP tJ ] a min p:;:l:gg @s150
min|
25kN-150 100 300 48 55150
50kN-180 120 450 53 55150
75kN-260 130 650 55 6s150
100kN-300 140 650 66 6s150
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Lyft av sandwichelement — F£bygel

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid lyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 3: Kapacitet vid Iyft, 2 lika belastade ankare

T Max elementvikt [ton]z) Erforderlig tilléggsarmering”

erwa "

SA-SP 16Mpa (SF3) 25Mpa (SF4) OK-Jérn J-Bygel F-Bygel
T o s [ o] oo | Xty | oci

2,6

25kN-150 50-F 3,8 3,7 2010 312-400 312-1200
50kN-180 8,8-F 6,8 6,5 4,7 2012 212-400 216-1600
75kN-260 13,8-F 10,6 10,2 7,3 2012 216-500 @20-1900
100kN-300 19,8-F 15,2 14,7 10,6 2016 320-650 @25-2400
K Armeringsforklaring pa sista sidan
2 F=Atorm X 1,5Xqrormsug 04" Q formsug * Vélsmord stalform/formplywood = 0, 1ton/m2

Lackad trdform av hyviade brédor = 0,2ton/m2

3 Vid awformning fran resningsbord géller 3 max 0° (@ max 10°).

Se tabell 4 for resning fran plant ldge (a=90°)
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Lyft av sandwichelement — F£bygel

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid lyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 4: Kapacitet vid resning fran plant ldge inom fabriksomradet (a =90°) , 2st lika belastade ankare

Max elementvikt [ton]? Erforderlig tilliggsarmering™
Terwa .
SA-SP 16Mpa (SF3) OK-Jérn J-Bygel F-Bygel
L e | Ee | @X) | (PXL)

25kN-150 5,0-F 2010 @12-400 312-1200
50kN-180 8,8-F 2012 @12-400 216-1600
75kN-260 13,8-F 2012 16-500 @20-1900
100kN-300 19,8-F 2016 J20-650 @25-2400

K Armeringsférklaring pa sista sidan

2 F=Atorm X1,5Xq tormsug 08r Qrormsug :  Valsmord stalform/formplywood = 0,1ton/m2

Lackad trdform av hyvlade brddor = 0,2ton/m2
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Armeringsbeskrivning:

e Armeringsanvisningen géller enbart for férankring av lyftankaret i elementet.
Ovrig armering fér de spénningar som uppstar i elementet vid lyftsituationen
&r ej beaktat utan maste kontrolleras av ansvarig konstruktér for tankt
lyftutférande.

o Armeringsldngder och férankringsléngder beskrivs nedan fér respektive
armeringsbygel.

e J-bygel bockas i &ndarna for att f& plats i elementet
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